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Prufungsantrag gem, § 44 PatG 1st gestellt 

@ Offsetdruckmaschine 

Bei einer Offsetdruckmaschine mit mindestens einem 
Gummizynnder(l) und mindestens einem Plattenzy!inder(2), 
der sich bei einer Umdrehung des Gummizyiinders (1) 
mehrmals auf diesem abwickelt, wird dadurch etne glelche 
Druckqualitat des durch jede Abwicklung des Plattenzylin- 
ders (2) erzeugten Drucks auf der mit dem Gummizylinder (1) 
zusammenwirkenden Papierbahn gewShrleistet daft in je- 
dem um einen Platte nzylinderumfang bzw. ein Ganzes Vie!- 
faches hiervon gegenuber dem die Gummituchspannvor- 
richtung enthaltenden Spannkanal (7) des Gummizyiinders 
(1 ) versetzten Bereich jeweils eine als Zurucknahme des Ver- 
laufs der radial 3u&eren Oberfl3che des auf dem Gummizy- 
linder (1) aufgespannten Gummituchs (6) gegenuber einer 
Kreiskontur ausgebildete Einrrchtung (9) zur Entlastung des 
■ Gummituciis (6) von dem durch den Plattenzyiinder (2) aus- 
f geubten AnpreSdruck vorgesehen ist Bei Wegfall des An- 
prelSdrucks istderselbe Spannungsabbau im Gummituch (6) 
mogiich, wie belm Durchgang des Spannkanals (7) durch 
den gegenseitigen Beruhrungsbereich zwischen Gummizy- 
linder (1) und Piattenzylinder (2). 
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1. Off setdruckmaschine, insbesondere Rol lenrotationsof f- 
setdruckmaschine, mit mindestens einem Plattenzyl inder 
(2), denfnit einer eine Zyl 1 ndergrube (5) enthaltenden 
Plattenspannvorrichtung am Umfang versehen ist, und mit 
mindestens einem Gummizylinder (1), der mit einer einen 
Spannkanal (7) enthaltenden Gummituchspannvorrichtung 
am Umfang versehen ist und dessen Arbeitsumf ang bei 
aufgelegtem Gummituch (6) einem ganzen Vielfachen des 
Arbeitsumf angs des mit Druckplatten belegten Plattenzy- 
linders (2) entspricht, dadurch gekennzeichnet , daB 

das Gummituch (6) beim Durchgang jedes gegmuber dem zu- 
geordneten Spannkanal (7) urn einen Plattenzylinderum- 
fang bzw. ein ganzes Vielfaches hiervon versetzten Be- 
reichs durch den gegensei tigen Beruhrungsbereich zwischen 
Gummizylinder (1) und Plattenzylinder (2) bis auf sei- 
ne Ausgangsspannung entlastet wird. 

2. Off setdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB in jedem urn einen Plattenzyl inderumf ang bzw* ein 
ganzes Vielfaches hiervon gegenQber dem Spannkanal (7) 
des Gummizylinders (1) versetzten Bereich jeweils eine 
als ZurQcknahme des .Verlaufs der radial SuSeren OberfUche 
des auf dem Gummizylinder auf gespannten Gummituchs (6) 
gegenQber einer Kreiskontur ausgebildete Einrichtung (9,9a, 
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9b, 9c, 9d) zur Entlastung des Gummituchs (6) von dem 
durch den Plattenzy 1 i nder (2) ausgeubten AnpreBdruck 
vorgesehen ist. 

3, Of f setdruckmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
5 zeichnet, daB die Einrichtung zur Entlastung des Gummi- 
tuchs (6) als vom Gummituch (6) Gberspannte Zurticknah- 
me der Umf angskontur des Stahlmantels (11) des Gummi- 
zylinders (1) gegenuber einer Kreiskontur ausgebildet 
ist. 

10 Off setdruckmaschine nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 

zeichnet, da6 die Einrichtung zur Entlastung des Gummi- 
tuchs (6) als nutformige Ausnehmung (9a) des Stahlman- 
tels (11) des Gummizyl inders (1) ausgebildet ist. 

5. Of f setdruckmaschine nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
15. zeichnet, daB die Einrichtung zur Entlastung des Gummi- 
tuchs (6) als Abflachung (9c) des Stahlmantels (11) des 
Gummizyl inders (1) ausgebildet ist. 

6. Of f setdruckmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Einrichtung zur Entlastung des Gummi- 

.20 tuchs (6) als Ausnehmung (9d) des Gummituchs (6) aus- 
gebildet ist. 

7. Of f setdruckmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ausnehmung {9d) des Gummituchs (6) 

im radial auBeren, kompressiblen Bereich des Gummituchs 
25 (6) vorgesehen ist. 



8, Off setdruckmaschine nach einem der vorhergehenden An 
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spruche 6 bis 7, dadurch gekennzeichnet , daB die Sei- 
tenflanken (15) der Ausnehmung (9d) des Gummituchs (6) 
V-formig gegeneinander geneigt sind. 

Off setdruckmaschine nach Anspruch 2 mit einer das Gummi- 
tuch (1) unterf assenden Unterlage (12), dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Einrichtung zur Entlastung des Gummi- 
tuchs (6) als Unterbrechung der Unterlage (12) ausge- 
bildet ist. 

Offsetdruckmaschine nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Unterlage (12) aus mehreren, aus ge- 
gegenseitigen Umf angsabstand angeordneten Abschnitten 
besteht, die mit ihrem vorderen Ende im Bereich des 
Spannkanals (7) bzw. im Bereich eines die zugeordnete 
Unterbrechung (9b) begrenzenden Einsteckschl i tzes (13) 
fixierbar sind. 
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Anmelder: Albert-Frankenthal AG, 6710 Frankenthal 



Die Erfindung betrifft eine Off setdruckmaschine, ins- 
besondere eine Rollenrotationsof f setdruckmaschine, mit 
mindestens einem Plattenzy 1 inder, der mit einer eine 
Zylindergrube enthaltenden Plattenspannvorrichtung am 
Umfang versehen ist, und mit mindestens einem Gummizy- 
Under, derrrit einer einen Spannkanal enthaltenden Gummi 
tuchspannvorri chtung am Umfang versehen ist und dessen 
Arbeitsumf ang bei aufgelegtem Gummituch einem ganzen 
Vielfachen des Arbeitsumf angs des mit Druckplatten be- 
legten Plattenzyl i nders entspricht. 



Off setdruckmas chine 
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Anordnungen dieser Art finden vor allem dort Verwendung, 
wo ein sehr schlanker Plattenzyl inder mit einem vergleichs- 
weise kurzen Umfang benotigt wird. Zylinder dieser Art be- 
sitzen jedoch nur eine vergleichsweise geringe Stabilitat. 
5 Aufgrund des mehrfachen Umfangs des Gummizylinders ISBt 
sich hier jedoch die Stabilitat der Gesamtanordnung so er- 
hohen, daS durch die zum Drucken bendtigten Anprelikraf te 
verursachte Durchbiegungen und Schwingungen wei testgehend 
unterblei ben. Bei Anordnungen dieser Art wickelt sich der 

10 Plattenzyl inder bei jeder Umdrehung des Gummizylinders. 
raehrfach auf diesem ab. so daB der Gummizyl inder pro Um- 
drehung mehrmals denselben Farbauftrag erhalt und pro Um- 
. drehung des Gummizylinders melrere Exemplare gedruckt werden. 
Es hat sich gezeigt, daR diese Exemplare nicht dieselbe 

15 Druckqualitat aufweisen. Der Grund dafOr ist darin zu 

sehen, daB hier das durch den WalkprozeS beanspruchte Gum- 
mituch lediglich beim Durchgang des gummizylinderseitigen 
Spannkanals durch den gegenseitigen Bertihrungsbereich zwi- 
schen Gummizy Under und Plattenzylinder wirksam entlastet 

20 wird. Beim alleinigen Durchgang der Zy 1 i ndergrube des sich 
mehrfach auf dem Gummizyl inder abwickelnden Plattenzyl in- 
ders kann sich zwar eine kleine Tei lent lastung des Gummi- 
tuchs ergeben. Megen der geringen Breite des off nungsquer- 
schnitts der Zylindergrube fuhrt dies jedoch zu keiner 

25 vollstSndigen Entlastung bis zum Ausgangsni veau , sondern 
nur zu einem geringen SpannungsrQckgang. Die Folge davon 
ist, daB sich im Gummituch eine von der vorderen Kante zur 
hinteren Kante hin zunehmende Spannung aufbaut, so daB im- 
Bereich der den einzelnen Abwicklungen des Plattenzyl inders 

30 zugeordneten Umf angsverhaltnisse vorliegen, was zu unter- 
schiedlichen Druckqual i tMten fjihrt. Dies wird in der Praxis 
als A/B-Effekt bezeichnet, wobei von zwei Exemplaren pro 
Umfang des Gummizylinders ausgegangen wird. 
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Es ist zwar m8glich, den Gumrai zy 1 inder mit mehreren Spann- 
kanaien am Umfang zu versehen und mit mehreren, jeweils 
einen einer Abwicklung des Plattenzylinders zugeordneten 
Umf angsabschnitt umfassenden GummitQchern zu belegen. Auch 
5 hierbei ergeben sich jedoch im Bereich der auf einanderfol- 
genden Umf angsabschnitte des Gummizy 1 inders unterschiedl iche 
Druckqu-alitaten, In diesem Zusamraenhang ist namlich davon 
auszugehen, daB exakt gleiche Verhaitnisse. wie gleichmas- 
siger VerschleiB, gleichmaBige Spannung etc* im Bereich 

10 der unterschiedlichen GummitUcher bei vertretbarem Auf- 
wand gar nicht erreichbar sind. Ein weiterer Nachteil 
einer derartigen Anordnung ware darin zu sehen, daB nach 
erfolgten VerschleiB eines der GummitQcher zwangsiaufig 
auch das andere Gummituch bzw. die anderen GummitQcher 

15 ausgetauscht werden mQBten, urn wenigstens eine Annaherung 
an gleiche Bedingungen zu erreichen. Ein weiterer Nachteil 
ware darin zu sehen, daB im Falle von mehreren Gummituchern 
auch mehrere Spannvorri chtungen benotigt wOrden. Eine An- 
ordnung dieser Art wQrde sich daher als nicht einfach, be- 

20 dienungsfreundlich und zuverlassig genug, und damit als 
unwirtschaftlich erweisen. 

Hlervon ausgehend ist es daher die Aufgabe der vorliegen- 
den Erfindung, unter Vermeidung der Nachteile der bekann- 
ten Anordnungen eine Of f setdruckmaschine eingangs erwahn- 
25 ter Art mit einfachen und kostengunstigen Mitteln so zu 
verbessern, daB trotz eines mehrfach auf dem Gummizyl inder 
sich abwickelnden Plattenzylinders samtliche am Umfang des 
Gummizyl inders gedruckten Exemplare dieselbe Druckqual i tat 
aufweisen. 

30 Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB dadurch gelost, daB 
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das Gummltuch beim Durchgang jedes ^enOber dem zugeordnet( 
Spannkanal urn einen Plattenzylinderumfang bzw. ein ganzes 
Vielfaches hiervon versetzten Bereichs durch den gegensei- 
tigen Beruhrungsbereich zwischen Gummizylinder und Flatten, 
zylinder bis auf seine Ausgangsspannung entlastet wird. 

Diese MaSnahmen ergeben bei jeder Abwicklung des Platten- 
zylinders auf dem Gummizylinder praktisch gleiche Spannungj 
verhaitnlsse im Gummituch, was eine gleiche Druckqual itat 
der Ober einen Umfang des Gummizyl inders ja/eils hergestell- 
ten Exemplare erwarten ISBt, aer bei Anordnungen gattungs- 
gemSBer Art bisher zu erwartende A/B-Effekt koramt hierbei 
in vorteilhafter Weise in Wegfall, was die EinsatzmSglich- 
keiten der gattungsgemSBen Anordnung auBerordentlich ver- 
breitern kann. 



Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Qbergeorcheten MaBnahmen 
kann darin bestehen, daB 
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in jedem um einen Plattenzyl inderumf ang bzw. ein Ganzes 
Vielfaches hiervon gegenuber dem Spannkanal des Gummi- 
zylinders versetzten Bereich jeweils eine als ZurUcknahme 
des Verlaufs der radial auBeren OberflSche des auf den 
5 Gummizylinder auf gespannten Gummituchs gegenOber eirer 
Kreiskontur ausgebildete Einrichtung zur Entlastung des 
Gummituchs von dem durch den Plattenzylinder ausgeUbten 
AnpreBdruck vorgesehen ist. 

Infolge der ZurQcknahme des auBeren Verlaufs des Gummi- 

10 tuchs gegenuber der normalen Kreiskontur ergibt sich in 
den betreffenden Bereichen praktisch eihe weitestgehende 
Reduzierung des AnpreBdrucks , so daB beim Durchgang die- 
ser Bereiche durch den gegenseitigen Beruhrungsberei ch 
zwischen Gummizylinder und Plattenzylinder im Gummituch 

15 derselbe Spannungsausgleich stattfinden kann, wie beim 

Durchgang des Spannkanals. Die erf indungsgemSBen MaBnahmen 
ergeben somlt in vortei lhafter Weise bezUglich der Mog- 
lichkeit zum Spannungsausgleich im Gummituch praktisch 
eine Simulation eines Spannkanals, so cbB bei jeder Abwick- 

20 lung des Plattenzyl inders auf dem Gummizylinder praktisch 
gleiche Spannungsverhaltnisse im Gummituch zu erwarten 
sind, was slch vorteilhaft auf die zqferwartende Druckqua- 
litat der einzelnen am Umfang des Gummituchs hergestel 1 ten 
Exemplare auswirkt. Da der Spannungsausgleich hier durch 

25 gummizylinderseitige MaBnahmen erfolgt, kann in vorteil- 
hafter Weise der of f nungsquerschni tt der plattenzylinder- 
seitigen Zylindergrube so klein wie moglich gehalten wer- . 
den, was sich vorteilhaft auf den Papierverbrauch und die 
erzielbare Zylinderstabi 1 itat auswirkt. 

30 GemSB einer vortei lhaf ten Weiterbi Idung der vorstehenden 
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MaBnahmen kann die Einrichtung zur Entlastung des Gummi- 
tuchs als vom Gummituch Qberspannte Zurticknahme der Umfangs- 
kontur des Stahlmantels des Gummizyl inders gegenQber einer 
Kreiskontur ausgebildet sein. Diese MaBnahmen ergeben eine 
5 besonders bedienungsfreundliche Anordnung, da die ZurQck- 
nahme der Umf angskontur des Stahlmantels infolge ihrer un- 
verrQckbaren Anordnung das Aufspannen des Gummituchs gegen- 
Ober bisher nicht erschwert. Ein weiterer Vorteil ist darin 
zu sehen, daB sich eine Ausnehmung Oder Abflachung des 
10 Stahlmantels des Gummizyl inders mit vergleichsweise gerin- 
gem Aufwand herstellen HBt. 

Eine andere, vorteilhafte Ausgestaltung der ubergeordneten 
MaBnahmen kann darin best*ien, daB die Einrichtung zur Ent- 
lastung des Gummituchs als Ausnehmung des Gummituchs aus- 
15 gebildet ist. Hierbei ist in vortei lhaf ter Weise keine An- 
derung der Zylinderkonstruktion erf orderlich, so daB diese 
AusfGhrung ohne weiteres auch bei vorhandenen Maschinen 
anwendbar ist. 

Bei Verwendung eines Gummizylinders mit das Gummituch unter- 
20 greifender Unterlage kann eine weitere vorteilhafte Ausge- 
staltung der ubergeordneten MaBnahmen darin bestehen, daB 
die Einrichtung zur Entlastung des Gummituchs alsAusneh- 
mung bzw. Unterbrechung der Unterlage ausgebildet ist. Eine 
Anordnung dieser Art ISBt sich in vortei lhaf ter Weise in 
25 jeder Druckerei herstellen, da die Unterlage in der Regel 
aus Karton besteht, der leicht in der gewQnschten Meise 
zugeschnitten werden kann. 

In der Regel genugt es, wenn die vorstehend geschi Iderten 
Ausfuhrungen einzeln zur Anwendung kommen. Es ware aber 



40 
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auch ohne weiteres denkbar. mehfere Oder sSmtliche dieser 
AusfQhrungen in Kombination anzuwenden. 

Weitere zweckraSBige Ausgestaltungen und vorteilhafte Wei- 
terbildungen der Qbergeordneten MaBnahmen ergeben sich aus 
der nachstehenden Beschreibung einiger AusfOhrungsbeispiele 
anhand der Zeichnung in Verbindung mit den restlichen Un- 
teransprQchen. 



10 



15 



20 



In der Zeichnung zeigen: 



Figur 1 



Figur 2 



Figur 3 



Figur 4 



Figur 5 



25 



eine Seitenansicht eines Doppeldruckwerks einer 
Rollenrotationsdruckroaschine mit sehr schlanken 
Plattenzylindern und den doppelten Uinfang wie 
diese aufweisenden Gummizylindern in schematischer 
Darstellung. 

eine Seitenansicht eines vergrSBert dargestell- 
ten Gummizylinders mit einer gegenOber dem Spann- 
kanal um 180° versetzten Nut des Stahlraantels, 

einen Gummizyl inder in Figur 2 entsprechender 
Darstellung mit einer gegenuber dem Spannkanal 
um 180° versetzten Unterbrechung der unter dem 
Gummituch vorgesehenen Unterlage, 

ein weiteres Ausf ilhrungsbeispiel der Erfindung 
rait einer Abflachung des Stahlmantels des Gummi- 
tuchs und 

ein anderes AusfQhrungsbeispiel der Erfindung 
mit einer Ausnehraung des Gummituchs. 



- «r - 
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Der Aufbau und die Wirkungswei se einer Rol lenrotations- 
off setdruckmaschine slnd an sich bekannt und bedQrfen da- 
her im vorliegenden Zusammenhang keiner nSheren ErlHuterung 
mehr. Das der Figur 1 zugrundeliegende Doppeldruckwerk be- 
5 steht aus zwei aneinander anliegenden, gleiche Durchmesser 
und damit gleiche Umfange aufweisenden Gummizyl indern 1, 
an die jeweils ein zugeordneter , schlanker Plattenzyl inder 
2 angestellt ist. Die Umfange der Gummizy Under 1 und Plat- 
tenzylinder 2 sind hier so aufeinander abgestimmt, daB sich 

10 die Plattenzylinder 2 bei jeder Umdrehung des zugeordneten 
Gummizy I inders 1 zweimal auf diesem abwickeln. Hierdurch 
wird trotz des vergleichsweise geringen Durchmessers der 
Plattenzylinder 2 eine hohe Stabilitat der Gesamtanordnung 
erreicht und sichergestellt, daB auch bei einer Anordnung 

15 vorliegender Art rait unter einem spitzen Winkel gegenein- 
ander angestellten Verbindungsl inien zwischen, den Achse der 
jafeils zusammengeherigen Zylinderpaare Ausweichungen bzw. 
Schwingungen der Gummizylinder 1 in Richtung der zwischen 
diesen hindurchgef iihrten Papierbahn 3 nicht zu befurchten 

20 sind. 

Die Plattenzylinder 2 sinlmit Qber ihren ganzen Umfang um- 
laufenden Druckplatten 4 belegt, die mit ihren Enden an 
einer ira Bereich einer Zyl indergrube 5 angeordneten Spann- 
vorrichtung eingehSngt sind. Die Plattenspannvorrichtung 

25 kann in an sich bekannter Weise aus in der Zyl indergrube 5 
bewegbar angeordneten Klappen Oder einfach aus schrHg ge- 
geneinander geneigten Schlitzen oder dergleichen bestehen. 
Die Gummizylinder 1 sind jeweils mit einem Qber ihren gan- 
zen Umfang umlaufenden Gummituch 6 bespannt. an dessen 

30 Enden eine in einem zugeordneten Spannkanal 7 angeordnete 
Gummituchspannvorriditung angreift. Die Gummituchspannvor- 
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richtung kann in an sich bekannter Weise aus im Spann- 
kanal 7 angeordneten drehbaren Spindeln oder dergleichen 
bestehen. 

Das tlber den gesarnten Gummizyl inderumf ang umlaufende, an 

5 seinen Enden gehaltene Gummituch 6 wird im Berilhrungsbe- 
reich zwischen Gummizylinder 1 und zugeordnetem Plattenzy- 
linder 2 unter der Wirkung des gegenseitigen AnpreBdrucks 
gewalkt, so daB sich vor dem BerOhrungsbereich ein in Fi- 
. gur 1 oben angedeuteter Wulst 8 ergibt. der sich zwischen 

10 zwei aufeinanderfolgenden Entlastungen des Gummituchs 6 
kontinuierlich aufbaut. Demensprechend steigt auch die 
Spannung im Gummituch 6 zwischen zwei aufeinanderfolgenden 
Entlastungsvorgangen kontinuierlich an. Da die Plattenzy- 
linder 2 in^orl iegenden Ausf Ohrungsbeispiel sich bei jeder 

15 Umdrehung des zugehSrigen Gummizylinders 1 zweimal auf die- 
sem abwickeln, werden pro Umdrehung der Gummizylinder 1 
zwei Produkte gedruckt. Diese besitzen jedoch nur dann 
eine gleiche Druckqual itat, wenn die Sparinungsverhaltnisse 
im Gummituch 6 bei der ersten und zweiten Abwicklung des 

20 Plattenzylinders 2 annahernd gleich sind. Um dies sicher- 
zustellen, weisen die Gummigrlinder 1 hier jeweils eine 
gegenQber ihrem Spannkanal 7. bei dessen Durchgang durch 
den BerOhrungsbereich zwischen Gummizylinder und zugeord- 
netem Plattenzylinder 2 eine Entlastung des Gummituchs 6 

25 erfolgt, um 180« versetzte Gummituch-Entlastungseinrichtung 
9 auf. Der Spannkanal 7 und die Gummituch-Entlastungsein- 
richtung 9 treffen jeweils im BerOhrungsbereich zwischen 
Gummizylinder 1 und zugeordnetem Palttenzyl inder 2 mit 
dessen Zylindergube 5 zusammen. Das Gummituch 6 wird da- 

30 her bei jedem Durchgang der Zy 1 indergrube 5 durch den Be- 
rOhrungsbereich entlastet, so daB bei jeder Abwicklung 



4S 
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des Plattenzyl inders 2 auf dem zugeordneten Gummi zylinder 
1 dieselben Spannungsverhaltnisse im gummituch 6 vorlie- 
gen, wie in Figur 1 oben anhand der den Spannungsauf bau 
verdeuti ichenden Spirallinien 10 angedeutet ist. Der zwi- 
5 schen zwei Entlastungsvorgangen erfolgende Spannungsauf- 
bau im Gummituch 6 laiit sich durch eine Spirallinle der 
bei 10 angedeuteten Art darstellen. Im dargestellten Aus- 
fOhrungsbeispiel umfassen die Spirallinien 10 jeweils den 
halben Gummizylinderumfang jeweils ausgehend vom Spannka- 

10 nal 7 zur Entlastungseinrichtung 9 bzw. ausgehend von 
dieser zum Spannkanal 7. Beim Durchgang beider Umfangs- 
hSlften der Gummizyl i nder 1 durch den BerOhrungsberei ch 
mit dem zugeordneten PI attenzyl inder 2 liegen demnach die- 
selben Spannungsverhaltnisse im Gummituch 6 vor, was die 

15 Erzielung gleicher Druckqual itaten erwarten laBt. 

Zur Bildung der Gummituch-Entlastungseinri chtung 9 ist der 
radial SuBere Umfang des mit dem Gummituch 6 bespannten 
Gummizyl inders 1 gegenQber einer Kreiskontur so weit zu- 
ruckgenommen, daB sich beim Durchgang des betreffenden, 

20 hier gegenQber dem Spannkanal 7 urn 180*=» vasetzten Umfangs- 
. abschnitts durch den Beruhrungsbereich zwischen Gummizy- 
linder 1 und zugeordnetem Plattenzylinder 2 der gegensei- 
tige AnpreBdruck zwischen diesen beiden "Zjdindern so weit 
reduziert, daB im Gummituch 6 ein vol 1 standiger Spannungs- 

25 ausgleich stattfinden kann und zwar unabhangig von der 
Breite des Off nungsquerschnitts der plattenzyl inderseiti - 
gen Zylindergrube 5. Die Zy 1 indergrube 5 kann daher einen 
sehr schmalen Off nungsquerschni tt aufweisen, was sich po- 
sitiv auf den Papierverbrauch auswirkt. 
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Die Entlastungseinrichtung 9 kann in den Stahlaufbau des 
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Gummizylinders 1 integriert sein. Der Gummizy Under 1 be- 
steht in der Regel, wie aus Figur 2 entnehmbar ist, aus 
einem Stahlinantel 11, der das Gummituch 6 aufnimmt. Bei 
dem der Figur 2 zugrundeliegenden Ausfuhrungsbei spiel ist 

5 der Stahlmantel 11 zur Bildung der Entlastungseinrichtung 
in dem gegenuber dem Spannkanal 7 um 180« versetzten Be- 
reich mit einer spannkanal-paral lelen, aber die gesamte 
Zylinderiange durchgehenden, nutf5rmigen Ausnehmung 9a 
versehen, die vom Gummituch 6 Qberspannt ist. Die Tiefe 

10 der nutfermigen Ausnehmung 9a kann wesentlich geringer 

als die Tiefe des Spannkanals 7 sein. Zur Bewerkstelligung 
der gewOnschten Gummituchentlastung genugt eine Nuttiefe 
in der GrSBenordnung von einem Oder einigen Millimetern. 
Bereits hierdurch ist sichergestellt . daB das Gummituch 

15 mangels einer radial inneren AbstOtzung beim Durchgang 
durch den Beruhrungsbereich zwischen Gummizylinder 1 und 
zugeordnetera Plattenzylinder 2 nach radial innen nachge- 
beivkann, womit sich die wirksamen AnpreBdrucke so welt re- 
duzieren, daB ein Spannungsausgleich im Gummituch 6 statt- 

20 finden kann. 

Ein ghnliches Bauprinzip liegt der Figur 3 zugrunde. Bei 
dieser AusfQhrung ist das Gummituch 6 durch eine auf dem 
Umfang des Stahlmantels 11 aufliegende Unterlage 12 un- 
terstUtzt. Die Unterlage 12 kann aus bogenf ormigem Kar- 

25 ton bestehen. Zur Bildung der Entlastungseinrichtung ist 
die Unterlage 12 im vorliegenden Fall in dem dem Spannkanal 
7 gegenOberliegenden Bereich mit einer Unterbrechung 9b 
versehen, wodurch ebenfalls sichergestellt wird, dali das 
Gummituch 6 in diesem Bereich praktisch abstOtzungsf rei 

30 ist und daher beim Durchgang durch den Beruhrungsbereich 
zwischen Gummizylinder 1 und zugeordnetem Plattenzylinder 
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2 nach radial innen nachgeben kann,so da(J ein Spannungs- 
ausgleich stattfinden kann. Die Unterlage 12 besteht im 
dargestel Iten Ausf uhrungsbeispiel aus zwei im Bereich der 
Unterbrechung 9b gegenseitigen Abstand aufweisenden, je- 
5 wells elner Zyl inderumf angshaifte zugeordneten Kartonbo- 
gen, die mit ihrem in Drehrichtung vorderen Ende zylinder- 
seitig fixiert sind. Hierzu kann der eine Bogen mit sei- 
nem vorderen Ende zusammen mit dera Guraiituch 6 im Bereich 
des Spannkanal-s 7 festgelegt sein. Dem vorderen Ende des 

10 anderen Bogens der Unterlage 12 ist ein die Unterbrechung 
9b begrenzender Einsteckschl itz 13 im Stahlmantel 11 zuge- 
ordnet. Hierdurch ist si chergestel 1 t , daB bei Verwendung 
von voneinander getrennten Bogen zur Bildung der Unterlage 
12 diese voneinander getrennten Bogen nicht verrutschen 

15 konnen. 

Bei der Ausfuhrung gemSB Figur 4 ist der Stahlmantel 11 
des Gumizylinders 1 zur Bildung der Entlastungseinrichtung 
mit einer gegenuber dem Spannkanal 7 in gewUnschter Weise 
versetzten Umf angsabf lachung 9c versehen. Die Umfangsab- 

20 flachung ist so tief, daB bei ihrem mit dem Durchgang 

der plattenzylinderseiten Zylindergrube 5 zusamenf al lenden 
Durchgang durch den gegenseitigen BerOhrungsbereich zwi-' 
schen Gummizyl inder 1 und zugeordnetem PI attenzylinder 2 
die gegenseitige Pressung so^eit abnimmt, daB im Gummituch 

•25 6 ein vollstandiger Spannungsausgleich erfolgen kann. Die 
Abflachung 9c kann angeschl if f en oder angefrast sein. 

Bei der AusfQhrung gemSB Figur 5 ist die Entlastungsein- 
richtung in den Bereich des Gummituchs 6 selbst verlegt. 
Hierzu ist das Gummituch 6 mit einer umf angssei tigen Aus- 
30 nehmung 9d versehen. Die Tiefe der Ausnehmung 9d umfaBt 
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nur den kompressi bl en Bereich des Gummituchs 6. Das im 
Bereich der unteren Tragschicht vorgesehene Gewebe 14 
bleibt hiervon unberUhrt, was sich vorteilhaft auf die 
erzielbare Tragf ahigkei t auswirkt. Die Kanten der Ausneh- 
5 mung 9d sind zweckmaUig leicht abgerundet. Im dargestell- 
ten AusfQhrungsbelspiel sind die Seitenf lahken der Ausneh- 
mung 9d V-fdrmig cpgeneinander geneigt. Ourchtiiese MaBnahmen 
kann einem AusrelBen der Tragschicht des Gummituchs 6 im 
Bereich der Ausnehmung 9d vorgebeugt werden. Die Ausneh- 
10 mung 9d gewahrleistet beim Durchgang durch den gegensei- 
tigen Beruhrungsberei ch zwischen Gummizylinder 1 und zu- 
geordnetem Plattenzyl inder 2 ebenfalls den erwiinschten 
Spannungsausgleich • 

Die zur Bildung der Entlastungseinrichtung 9 vorgesehene 
15 nutformige Ausnehmung 9a gemaB Figur 2 bzw. streif enf 6rmi - 
ge Unterbrechung 9b gemaB Figur 3 bzw. Abflachung 9c gemaB 
Figur 4 bzw. Ausnehmung 9d gemafj Figur 5 sind jeweils pa- 
rallel zum Spannkanal 7 angeordnet und erstrecken sich uber 
die gesamte Zylinderlange. Die Breite und Tiefe kann dabei 
20 der Breite und Tiefe des Spannkanals 7 entsprechen. In 
der Regel kommt man jedoch mit einer geringeren Breite 
und Tiefe aus. urn hinsichtlich der Spannungsverhai tnisse 
im Gummituch 6 einen Spannkanal zu simulieren und damit 
einen Spannungsausgleich herbei zu f uhren . 
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